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L*a. presente invention se refere aux transporteurs-doseurs 
de matieres granuleuses ou pulve"rulentes , dans lesquels 1'organe servant 
au transport et au dosage de la matiere est constitue par tine vis , vis sans 
fin ou vis d'Archimede . 

L,e dosage effectue* par ces appareils etant volume tri que , ils 
ne delivrent un de*bit ponderal constant qu'autant que la density de la matiere 
manipulee reste constante . Dans ce but , ces appareils comporteht des 
moyens , qui peuvent Stre tres divers , dont la fonction commune est de 
maintenir la matiere , substance , ou analogue , trans portee , dans un e*tat 
constant de densification . 

IL est connu que la density apparente des produits granuleux 
ou pulverulents est toujour s , a des degres divers , dependante des mani- 
pulations que le produit a subi peu avant ; tous les appareils dont s'agit ont 
done pour r61e de delivrer un debit connu reglable dans les meilleures condi- 
tions de precision de produits pulverulents de natures tres differentes , et 
ceci , dan s la plus large gamme de produits possibles , qu'ils soient d'e*cou- 
lement facile , d'ecoulement difficile , qu'ils aient ou non tendance a "vofcter" 

ou a " fiiser " . 

II est f bien entendu , hautement desirable que le deTait a la 
sortie de ces appareils , soit reliable , l'utilisateur de*sirant en effet le plus 
souvent adapter leux debit , aux problemes qu'il a a resoudre m 

Dans tous les appareils connu s du genre consid£re , le regla- 
ge de ce debit s 1 effectue en faisant varier la vitesse de rotation de 1'helice 
ou de la vis . 

Ce proce'de' a deux inconvenients : l'un d'ordre technique , 
l'autre d'ordre e*conomique . En ce qui concerne le premier , il faut noter 
en effet que la matiere dont la vis deplace le produit , depend de plusieurs 
parametrea et, en particulier , de 1'efficacite* de la lame me*tallique vis-a- 
vis de la poudre , en d'autres terxnes : du 11 rendement " de la vis ; en effet, 
un tour de la vis ne transportera pas exa clement la m§me quantity de matiere 

si cette rotation est effectuee en , par exemple , 4 secondes ou en l/Z secon- 

de • 

Un autre parametre est le pas de la vis, e'est a dire la dis- 
tance qui ae*pare les deux spires successive a . 
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Quant au second inconvenient , les dispositifs destines a faire 
varier la vitesse sont , en general , couteux , d'autant plus que la taille de 
l'appareil est importante et que Ton a affaire a un produit dont l^coulement 
est difficile . 

5 L'invention concerne un proc£de* qui elimine ces deux inconve- 

nients . 

Le procede" suivant l'invention consiste essentiellement a utili- 
ser comme organe transporter- do seur , une vis ou une helice dont le pas 
est variable dans sa partie s'Stendant a 1'intSrieur de 1'enceinte ou elle est 
10 placee . en particulier , a l'endroit ou elle preleve le produit a transporter 
et do ser . 

Grace a l'invention , il est possible d'entrafner 1' organe trans - 
porteur-doseur suivant un mouvement de rotation re*gulier, sous une vitesse 
constante : on evite ainsi de se trouver sous la dependance de la variation des 
15 pultiples parametres dont il est question plus haut ; en outre , il n'est plus 
ngcessaire d'avoir recours aux coftteux moyens utilises gene*ralement pour 
faire varier la vitesse de rotation de l'organe . 

Le procede suivant l'invention peut Stre mis en oeuvre sous 

des formes multiples de realisation . 
20 Dans ce qui suit , on/§%£crit deux a titre d'exemples non Hmi- 

tatifs , en reference aux des sins schematiques annexes . 

Dans les deux cas de figures , il s'agit d'un appareil constitue" 
essentiellement , comme connu , d'une tremie a d'introduction de la matiere 
a transporter et a doser , dans une auge _b munie de moyens , tels qu'agita- 
25 teurs c destines a maintenir constante la densification de la matiere . Cette 
auge est munie , a sa partie inf^rieure , d'une vis d de transport -dosage . 
entraih£e en rotation par un groupe moteur - variateur e . 

Conform^ment a l'invention , la vis de transport dosage pre*sen- 
. te , dans- la longueur J suivant laquelle elle s 1 extend dans I'auge , un pas varia- 
30 ble . Ce pas peut . comme dans l'exemple traits , aller en diminuant de 1'aval 
vers l'amont de la vis • Un fourreau mobile de r^glage^f se depla^ant dans 
un tube g_ dispose axialement a la vis et dans laquelle progresse cette dernier e 
permet de masquer plus ou moins la partie de la vis dont le pas est variable - 
- ceci par tout moyen quelconque convenable- non represent^ . Le fourreau 

35 de re*glage peut Stre maintenu dans la position voulue ^galement par tout moyen 
quelconque convenable . 
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Ainai, grace au proctde* de 1 'invention f il eat possible , 
sans faire varier la vitesse de rotation de la vis , de modifier a volonte" 
son dtbit et de rtgler ainsi son de*bit en matiere transporter # 

En effet , le fourreau j[ de rtglage completement r entre" a 
l'inte*rieur du tube g_ de dosage , on peut voir que tonte la parti e e de la 
vis situee a l'inttrieur de I'auge de dosage , est baignee par la poudre , 
et que , en supposant la vis animee d*un mouvement de rotation regulier et 
constant , la quantity de poudre qui sera entrafnee a l'interieur dn fourreau 
de rtglage , done a la sortie de l'appareil , sera , toutes choses t gale a 
d'ailleurs , proportionnelle au plus grand pas sitae en partie avant de I'au- 
ge . 

Par contre , si l'on avance le fourreau de reglage a I'inte*- 
rieur de I'auge de dosage , on recouvre au fur et a me sure de cette avance , 
une partie de plus en plus importante de la vis et ceci en ne laissant a dtcou- 
vert , que les spires teUes que d Jf & z > d 3 separees par un.pas de plus 
en plus petit . 

A la limite , on peut masquer la to tali te* de la vis , excepts 
une spire complete , celle dont le pas est le plus petit . n apparaft done , 
le delrit etant , entre autre chose , fonction du pas , que Ton peut faire 
passer ce de*bit de Dmax correspondant au plus grand pas , a Dmin corres- 
pondant au plus petit pas , ceci Men stir , en supposant la vis animee d'un 
mouvement de rotation a vitesse constante . 

Les limite s me*caniques et le bon acneminement de la poudre 
permettent , sans perte de rendement ni perte de precision du systeme , 
d'obtenir dea debits precis sur une large plage de variation . 

Dans la forme de realisation suivant la Fig. 2 , la vis de 
transport- dosage est constitute d'un veritable res sort helicofdal h , com- 
pressible par un systeme mtcanique interne de contrainte , ce systeme 
pouvant Stre constitue* , comme dans l'exemple traits par une ame h 1 autour 
de laquelle est enroulte la via h , comprimee entre deux butt e a terminales, 
l'une fixe J. , l'autre mobile i^ • Des raidisseurs tels que j_ , orthogonaux 
a l'ame b x permettent d'eviter le ELambage de la vis lors de sa compres- 
sion . • 
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La vis 6tant anime*e d'un mouvement de rotation continu 
re*gulier , la quantity de poudre qui sera entrainee a/lext£rieur de l*appa- 
reil k l'extremite* du conduit £ d'aliznentation-dosage , aera proportionnelle 
au pas de la vis d' alimentation -dosage . Suivant que I'on comprime plus ou 
moins cette derniere sa longueur apparente va varier , done son pas, puis- 
que le nombre de spires reste constant . 

La partie situee au-deli de la sortie de la poudre diminuera 
de longueur sans aucune influence sur l 1 alimentation -dosage ; par contre, 
le pas extant plus r£duit , la quantity de poudre entrainee rexte^rieur sera 
plus faible . A la limite , on pourra amener la vis i spires jointives et 
en consequence avoir on de*bit nul ou quasi nul . 

n doit Stre bien entendu que 1 invention peut Stre exe*cutee 
suivant de multiples autre s variantes sans que . ce faisant , on sorte pour 
autant de son cadre . 
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REVENDICATIONS 

1 . Proc£de pour le reglage da debit de transporteur 8-doseura de matieres 
ou substances granuleuses ou pulve*rulentes , dans lesquels l'organe servant 
au transport et au dosage est constitue* par une vis sans fin ou 1' equivalent , 

5 caracte"rise* en ce qu'il consiste a utilise r comme organe transporteur- do seur, 
une vis ou une helice dont le pas est variable dans sa par tie s 1 e ten dan t a l'in- 
terieur de 1' enceinte ou elle est place*e , en particulier a l'endroit ou elle 
preleve le produit a transporter et doser . 

2 . Dispositif pour la realisation du pro cede* suivant 1) caracterise en ce qu'il 
10 est constitue par une vis dont le pas , dans la partie de la vis s'etendant a 

l f int€rieur de l ! enceinte ou elle preleve le produit a transporter et doser , va 
en decroissant , ou en croissant , de l'amont vers l'aval de la vis , et par 
un manchon mobile de reglage dans lequel pro grease la vis et qui est deplace" 
sur la vis de facon a en masquer le nombre de spires voulu , pour le reglage 
15 voulu du de*bit de matiere . 

3 . Dispositif pour la realisation du procede suivant 1) caracterise en ce qu'il 
est constitue par une vis dont le pas est amene a varier en faisant subir a la 
vis une contrainte me cam* que . 

4 . Dispositif suivant 3) caracte*rise" en ce que la vis est enfilee sur une Erne 
20 entre deux bute"es dont I'une au moins est mobile . 

5 . Dispositif suivant Tune quelconque des revendi cations 3 et 4 , caracterise 
par un systeme destine ^ eViter le flambage de la vis lors de la contrainte 
exercle sur elle . 

6 . Dispositif suivant l T une quelconque des revendications 3 a 5 , caracte*rise" 
25 en ce que le systeme an ti flambage consiste en des raidisseurs , nervures et 

analogues prevus entre les spires de 1'helice . 

7 . Appareil transporteur-doseur de matieres granuleuses ou pulverulentes 
comportant un dispositif suivant I'une quelconque des revendications 2 16, 
pour la realisation du proce"de suivant la revendication 1 . 



